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Tel: +45 47 33 97 00

E-post: gamanager@roth-northeurope.com  Hemsida: www.roth-northeurope.com

Roth Alu-LaserPlus® rérsystem

Produktbeskrivning
Rérsystem av kompositrér med skarvdon och kopplingar.

Avsedd anvéndning

Raérsystem for varmt och kallt tappvatten, kylsystem samt varmevatten inom byggnader.

Systemet kan anvéndas for distribution av varmt och kallt tappvatten, och varme inom fastighet dér
hdgsta forekommande driftstryck inte dverstiger 1,0 MPa och dér vattentemperaturen momentant inte
Overstiger 95°C eller kontinuerligt inte dverstiger 70°C.

Omfattning

Roren bestér av fem skikt, ett inre av PE-RT, ett av aluminium samt ett yttre skikt av PE-RT med
mellanliggande vidhaftningsskikt. Rérets syrediffusionssparr utgors av aluminiumroret. Skarvdon med
lackageindikering (PressCheck® koppling) finns béde i avzinknings-hardig massing och PPSU, CC768S,
CW724R. Sammanfogning sker med specialverktyg. Rorsystemet finns i foljande dimensioner

(utv. diam. x godstjocklek. i mm):

@16 x2.0,20x 2.0, 26 x 3.0, 32 x 3.0, 40 x 3.5, 50 x 4.0 och 63 x 4.5 i varierande langder.

Godkénnande

Produkterna uppfyller kraven i Plan- och Bygglagens (PBL) 8 kap 4 § avseende Byggnadsverks tekniska
egenskaper i friga om 3. skydd med hansyn till hygien, hélsa och miljon, under férutsattning att det som
anges i detta godkénnande f6ljs. Produkterna godkéanns i enlighet med foljande avsnitt i Boverkets
byggregler (BBR):

Byggprodukter med bedémda egenskaper 14
Installationer for tappvatten, 2:a stycket och allméant rdd 6:62*
Utformning, 1:a och 4:e stycket 6:625

*Uppfyller krav i BFS 2014:3
-Godkénnandet baseras pa att det inre roret ar framstallt av: PE-RT Dowlex 2388

-Godkannandet géller endast for kopplingar som skarvats med pressverktyg och pressbackar enligt
specifikation under punkt 1 och 2 ovan.

-Verktyget skall underhallas och kalibreras enligt leverantdrens anvisningar sa att min. presskraft enligt
specifikationen for respektive dimension ar sakerstélld.

Roth Alu-LaserPlus® rorsystem ér godkant med “Presscheck-kopplingen” med liackageindikering.

Markning
Markning ska goras pa produkten eller, om det finns sérskilda skél, pa forpackningen eller féljesedeln.
Markning ska innehdlla foljande information:

Innehavare: Roth North Europe A/S
Produktensnamn, och eventuellt artikelnummer: Roth Alu-LaserPlus® rorsystem
Tillverkningsstalle: ID 9010100, 8032080, 7048128
Tillverkningsar mén eller annan spérbarhet till tillverkningen: (t. ex. 433&-mm-dd eller batchnummer)
Uppgift om krav eller klass, om detta finns: Se sida 2, Kommentarer

Boverkets inregistrerade varuméarke nr 241 217: T —
Certifieringsorgan: Kiwa Certification AB §
Ackrediteringsnummer: 1913

Typgodkannande: 0797

Kontrollorgan: DTI DK
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Typgodkénnande 0797

Tillverkningsstalle (n)
Kod: 9010100, 8032080, 7048128

Kontroll
Tillverkarens egenkontroll évervakas av ett ackrediterat kontrollorgan.
Kontrollorgan: Danish Technological Institute Kontrollavtal: Agreement No. 107

Tillverkningskontroll ska utféras i omfattning enligt aktuell kontrollanvisning.

Vid kontroll pa byggarbetsplatsen ska byggherren verifiera produktens identitet med hjalp av markningen. Vidare ska
byggherren tillse att ratt produkter levererats och att de installeras i enlighet med tillverkarens anvisningar i tillhérande
handlingar. Det ska ocksa kontrolleras att produkten atféljts av en tillverkarforsakran som intygar att tillverkning skett i
enlighet med de handlingar som legat till grund for detta typgodkéannande.

Typgodkéannandets giltighet forutsétter &ven att tillverkningskontroll sker enligt aktuellt kontrollavtal och att innehavaren
arligen uppfyller kravet i Boverkets foreskrift BFS 2013:6, 5 § (TYP 7), om fortlépande egenkontroll. Innehavaren ska
arligen, senast den 15:de december, rapportera till Kiwa Certification AB pa e-postadress se.annualreporting@kiwa.com om
utford fortlépande 6vervakning.

Tillhérande handlingar
Roth Alu-LaserPlus® Rorsystem, Projekterings- och Monteringsanvisningar 2020-04-21

Roth Alu-LaserPlus® Rorsystem, Systemfdrteckning, 2019-10-01 (Excel).

Beddmningsunderlag

-DVGW Type Examination Certificate DW-8501BR0037 14-63 mm. giltig intill 20.02.2026 (DVGW W534, DVGW
CERT. ZP1000, UBA BVW GL Metalle, UBA KTW-BWGL, UBA Elastom, DVGW W270) (IMA)

-DTI Audit test report 2021 No. 100431 AluLaserPlus (PE-RT/AI/PE-R) dim 16-63 mm (EN 21003-3,5,8) --
-Report Eurofinns 2019 No. EUFI29-19003268-T1. NKB4, EN ISO 6977, EN ISO 6509.

-Report IMA 2019 V239/19 UBA Metalle, DVGW W534.

-Arlig kontroll DTI rapp. 105837 2021 EN 21003-3:2008, EN 21003-7:2008, VAPG 21003-02:2017 Finnish decree No. 4/19

Kommentarer

Typgodkannande &r giltigt under forutsattning att produkten varken ska CE-maérkas enligt Byggproduktférordningen, (EU) nr
305/2011 (CPR), eller har blivit suspenderat eller &terkallat av Kiwa Certifiering AB.

Rorledningar ska mérkas med féljande information:

1. Innehavare och produktnamn: Roth Alu-LaserPlus®

2. Sparbarhet: Tillverkningsar man eller annan sparbarhet till tillverkningen.

3. Enligt EN 21003 i,

4. Kiwa Certification * § Typgodkannande nr: 0797 samt Boverkets logo: I'I"

Kopplingar ska mérkas med féljande information:

1. Innehavare och produktnamn: Roth
2. Sparbarhet: Tillverkningsar man eller annan sparbarhet till tillverkningen.
3. Dimension
Forpackningar av rérledningar och kopplingar samt tillhérande handlingar ska mérkas med féljande information:

Innehavare och produktnamn: Roth Alu-LaserPlus®

Sparbarhet: Tillverkningsar man eller annan sparbarhet till tillverkningen.
Dimension S0

Kiwa Certification v,,sm Typgodkénnande nr: 0797 samt Boverkets logo: "I"
Ackrediteringsnummer: 1913

Utsett kontrollorgan: DTI (Dansk Teknologisk Institut)

I tillhérande handllngar ska Tillverkarforsakran enligt 17 § i Typ 7 finnas.
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Beslutsdatum:  2022-04-15 Diarienummer: 0131-2022
Giltigt till: 2027-04-14 Tidigare diarienummer: 0550-2017
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Magnus Jerlmark Johnny Ostenfeldt
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