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Innehavare: LK Systems AB

Lockarpsvégen 5, 213 76 Malmd
Tel: +46 40 698 50 00
E-post: info@lksystems.se Hemsida: www.lksystems.se

Presskoppling av kopparlegering

Produktbeskrivning

Presskoppling i avzinkningshérdig massing for PEM-ror (PN 10). Sammanfogning sker med
specialverktyg, presskopplingen ar konstruerad med lackageindikering (opressad). Produkterna finns i
dimensioner [@]: 16x2,0 ; 20x2,0 ; 25x2,3 och 32x3,0 mm.

Avsedd anvandning
Presskoppling avsedd for kallt tappvatten vid hdgsta drifttryck 1 MPa.

Omfattning
LK Presskoppling PV

Godkannande

Produkterna uppfyller kraven i Plan- och Bygglagens (PBL) 8 kap 4 § avseende Byggnadsverks tekniska
egenskaper i fraga om [3. Skydd med hansyn till hygien, halsa och miljon], under forutsattning att det
som anges i detta godkannande f6ljs. Produkterna godkanns i enlighet med féljande avsnitt i Boverkets
byggregler (BBR):

Byggprodukter med bedémda egenskaper 1:4

Installationer for tappvatten 6:62, 2:a sycket
Utformning 6:625, 1:a och 4:e stycket
Markning

Markning ska goras pa produkten eller, om det finns sérskilda skél, pa forpackningen eller féljesedeln.
Markning ska innehélla foljande information:

Innehavare: LK Systems AB

Produktensnamn, och eventuellt artikelnummer: Produktnamn (artikelnr)
Tillverkningsstélle: Kod. 858

Sparbarhet till tillverkningen: (t.ex. 443ad-mm-dd eller batchnummer)
Uppgift om max. temperatur och drifttryck: 95°C och 1 MPa

Boverkets inregistrerade varumarke nr 241 217: T+
Certifieringsorgan: Kiwa Sverige AB § & ¢
Ackrediteringsnummer: 1913
Typgodkannande: TG 1652

Kontrollorgan: Kiwa Sverige AB
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Typgodkénnande 1652

Kontroll
Tillverkarens fortlépande egenkontroll kombineras med dvervakning utférd av ett ackrediterat kontrollorgan.
Kontrollorgan: Kiwa Sverige Kontrollavtal: 163/15

Tillverkningskontroll ska utféras i enlighet med omfattningen i kontrollanvisningen, daterad 2020-04-17.

Vid kontroll pa byggarbetsplatsen ska byggherren verifiera produktens identitet med hjalp av markningen. Vidare ska
byggherren tillse att ratt produkter levererats och att de installeras i enlighet med tillverkarens anvisningar i tillhérande
handlingar. Det ska ocksa kontrolleras att produkten atfoljts av en tillverkarforsakran som intygar att tillverkning skett i
enlighet med de handlingar som legat till grund for detta typgodkannande.

Typgodkannandets giltighet forutsatter aven att tillverkningskontroll sker enligt kontrollanvisning och att innehavaren arligen
uppfyller kravet i Boverkets foreskrift BFS 2013:6, 5 § (TYP 7), om fortlépande egenkontroll. Innehavaren ska arligen, den
15:de december, rapportera till Kiwa Certifiering pa e-postadress se.bygg@kiwa.com om utford fortlopande
dvervakningskontroll.

Tillhérande handlingar
Monteringsanvisningar LK PressPex, utgdva SE.29.C.32.190513

Beddmningsunderlag
Provningsrapport nr. LC 18102 fran Kiwa NL, Migrationsrapport nr. PB2020000215 fran Kiwa GmbH.

Kommentarer
Sammanfogning av rér med presskopplingar far endast ske med pressverktyg som godkants av tillverkaren eller dennes
representant i Sverige.

Typgodkannande &r giltigt under forutsattning att produkten varken ska CE-markas enligt Byggproduktférordningen, (EU) nr
305/2011 (CPR), eller har blivit suspenderat eller aterkallat av Kiwa Certifiering.

Beslutsdatum: ~ 2020-04-17 Diarienummer: 1140/19
Giltigt till: 2025-04-16 Tidigare diarienummer:
Deo Yamabo Magnus Jerlmark
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